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DOSSIER 
OBERFLÄCHENTECHNIK ,  HÄRTEN,  SCHLE I FEN

Die BP-MX steht für hohe Effizienz sowie die 

Gleichmässigkeit des Entgratergebnisses.

Perfekt entgratete 
Knochenplatten 
im Fokus

Mir fällt auf, dass bei Ihnen gleich 
zwei Bürstpolieranlagen der 

René Gerber AG im Einsatz sind.
Zufälle gibt es im Leben zahlrei-
che. So ist auch die Zusammen-
arbeit zwischen der Medartis AG 
und der René Gerber AG dem er-
freulichen Zufall zuzuschreiben. 
Als Medartis 2008 innerhalb ei-
nes Projektes eine wirtschaftli-
che Methode für das Kantenver-
runden suchte, wurde sie an ei-
ner Messe auf die Firma Renè 
Gerber AG aufmerksam. Im 
 Gespräch mit Stefan Gerber trat 
die BP-MX als lösungsorientierte 
Bürstpoliermaschine in den Fo-
kus.
 
Die Anforderung waren genau defi-
nierte Radien beziehungsweise Kon-
turen an Kanten unter einer hohen 
Genauigkeit zu bürsten und gleich-
zeitig die Oberfläche zu polieren.
Ja, nach der gemeinsamen Defi-
nition des Versuchsaufbaus und 

Massnahmen zielgerichtet um-
gesetzt werden können.

Die Einfachheit der Bedie-
nung und Software ist beste-
chend. Der zuständige Mitarbei-
ter kann mit wenigen Eingabe-
befehlen ein anderes Bearbei-
tungsprogramm aktivieren oder 
Anpassungen vornehmen.

Die Beschickung der BP-MX 
ist auf einer optimalen Arbeits-
höhe und kann nahezu ideal 
durchgeführt werden. Die integ-
rierte SPS-Steuerung ist bedie-
nerfreundlich und lässt keine 
Wünsche offen.
 
Ihr Schlusswort?
Am Ende liegt der Erfolg im ge-
eigneten Prozess, dem richtigen 
Partner, der hohen Produkte-
qualität und zufriedenen Mitar-
beitenden.

Herr Scheuble, vielen Dank für das 
Gespräch.
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Als globaler Innovationsführer für Implantate treibt Medartis Technologien 
und Lösungen für die Osteosynthese in den Bereichen der Extremitäten 
und des Gesichtsschädels in der Medizinal-Industrie voran und verfügt seit 
2008 über eine Gerber-Bürstpoliermaschine zum Entgraten von Titan-
rohlingen. Maschinenbau sprach mit Peter Scheuble, Group Manager 
Process Engineering Plate, bei der Firma Medartis AG.

den darauffolgenden Tests im 
Hause der René Gerber AG, wur-
de die Anlage nach unseren Be-
dürfnissen ergänzt und gebaut.

Durch die Anschaffung der 
Anlage BP-MX für das beidseiti-
ge kontrollierte Entgraten von 
Titanrohlingen wurde der ma-
nuelle Entgratprozess eliminiert 
und Mitarbeiter können seither 
für die relevanten Arbeitsschritte 
eingesetzt werden.
 
Titan stellt durch seine hohe Zähig-
keit hohe Anforderungen an die Be-
arbeitbarkeit.
Das rückstandsfreie Entgrater-
gebnis konnte erfreulicherweise 
in kurzer Zeit erreicht werden. 
Mittels der BP-MX können die 
Grate vollumfänglich bis zur 
Gratwurzel entfernt werden. Da-
durch erhalten wir eine perfekt 
entgratete Knochenplatte, wel-
che für die weiteren Prozess-
schritte bereit ist. Durch das re-

gelmässige vollautomatische 
Messen und Nachführen der 
Borstenlänge ist das gewünschte 
Entgratergebnis und die Prozess-
sicherheit gewährleistet.

Durch Verändern der Para-
meter ist es möglich, unter-
schiedliche Konturen, Formen 
und Oberflächenrauheit zu er-
zeugen: Material der Bürste, 
Bürstendichte, Bürstendrehzahl, 
Tischdrehzahl, Arbeitsdruck, Ar-
beitszeit und Poliermittel.

Höre ich aus unserem Gespräch volle 
Zufriedenheit?
Ja, die BP-MX ist für uns das ide-
ale Produkt mit dem richtigen 
kompetenten Partner in mehrfa-
cher Hinsicht. Die Gesamtanlage 
ist mit ihrer Stellfläche so klein, 
dass sie optimal in den Arbeits-
bereich integriert werden kann 
und damit auch gleich die LEAN-

Entgraten und Verrunden der gefrästen Knochenplatten, welche zum Fixieren von gebrochenen 

Kiefer- und Handknochen gebraucht werden.


